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MAQUINAS SOPLADORAS POR EXTRUSION CONTINUA s I
SERIE AUTO BliOW

AB 400 AB 500 AB 600 S AB 600 AB 800 AB 1000D | AB25L/S  AB30LID
Estacién Doble Doblc Una Doblc Doblc Doble Una Una L o
Extrusora standard [ 80/24 | 80/24 | 80/24 | 90/25 | 90/25 | 120/25 |[ 80/25 | 120425 | 3

MAQUINAS SOPLADORAS POR EXTRUSION CONTINUA

DIMENSIONES DE MOLDE Y PLACAS

Max. ancho del molde (1) (A) mm 470 560 690 680 875 690 690
Max. altura del molde (2) (B) mm 400 400 400 450 600 500 600 650
Min. Espesor del molde (C) mm 2x 150 2x130 2x130 2x150 2x150 2x140 2x200 2x%250
Distancia entre placas (F) mm 520 520 520 800 600 800 800 1000
I
EC 1 mm 9] "] ] o] 9] ] o 1]
—_— - 2 mm 200 220 300 300 300 $00 300 300
3 mm 140 150 200 200 250 320
4 mm 100 125 160 150 180 250 ©
5 mm 85 100 115 116 150 200 ﬂ
8 mm 70 80 100 100 125 160 o .
7 mm 60 70 0 0 115 40 == -
g mm 50 50 0 0 100 25 i ] L J e L ]n
9 mm 0 0 90 10
10 mm 0 0 80 00
12 mm 0 0 65 80 |
w
UNIDADE DE CIERRE
Fuerza de cierre KN 100 120/ 150 150 / 200 1504200 200/ 250 300 250 300
Desplazamiento horizontal mm 480 870 700 700 880 1100 T00 700
Ciclo seco (3) seg 2,8 3 3,2 3,5 3.5 4 4.5 4.5 \t:
Ciclos de trabajo max. n%h 500 500 360 450 450 320 240 300
CARACTERISTICAS GENERALES AR (4) - AGUA (5) - POTENCIA {6} =
Potencia Total instalada kW 85 85 775 1255 118 199,75 92,5 199,75
Potencia del circuito hidraulico kW 225 225 15 375 30 50 20 50
Consume medio de aire comprimido (4) nL/min 3.000 3.000 3.000 4.000]| 5.000] 6.000 5.000 8.000 o =
Presion de aire comprimido (4) bar 8 8 8 8| 8 8 8 8 B
Consume de agua helada (5) Kcallh 40000 40.000 40.000| 45.000| 80.000| 60.000 30.000 60.000
Caudal de agua helada (5) méh 12 12 12 15] 20| 20 10 20
Presién de agua helada (5) bar 4 4 4 4 4 4 4 4
Caudal de agua industrial méfh 3 3 3 4 6 6 3 6
Presién de agua industrial bar 4 4 4 4] 4 4 4 4
DIMENSIONES Y PESO DE LA MAQUINA (7) I ) =quina simples estacion: ancho del malde y entre centros pueden ser mayor
Ancho (W) mm 3.600| 3.800 3.480 5500 6.500 8.000 3450 9.200 (2) Altura del molde sobre la placa maximo 50 mm
Largo 5] mm 4400 4500 5100 4800 4.800 7.500 5100 7.400__|(3) Suma de los movimientos de mesa y pinza de retirada, no incluye praceso
Altura (H) mm 2300 2300 2750 3.200 3.200 3.800 2750 4.200 (4) Presion del aire comprimido: Min 8bar ~ Max. 12 bar
Peso (aprox.) kg 9500]  10.000 10.000 11.000 15.000 18.000 11.000 21.000__|(5) Temperatura del agua para refrigeracion de |a unidad hidraulica y de la extrusora: Max_ 25° G
Presion del agua: 4 bar_ Temperatura del agua para refrigeracion del molde: Max_ 10 © C
10( (6) Potencia total instalada considerando extrusora standard y sin cabezal
Diametro del husillo mm 70424 80/24 80/24 80425 90/25 90/24 100 /24 120/25 |(7) Estos datos pueden cambiar de acuerdo a la configuracion de la maquina
Potencia del motor de eléctrico kW 375 375 55 45 55 75 75 110 (8) Capacidad de plastificacion maxima medida a velocidad de rotacion de 100% con 100% de
Capacidad de plastificacion (HDPE) hg/h 100 140 200 150 200 250 240 360 resina virgen y sin masterbatch
Capacidad de plastificacion (PP) kg/h 70 100 140 105 140 175 170 250 //T_Tw\
Potencia [ Zonas de i6 KW/ n° 18/4 2414 32/4 26,5/4 3214 32/4 32/4 385/56 ~ Tﬂu}mﬁ’&ji’/




